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La presenile invention concerne le precede de fabrication de 
tniroirs de haute qualite dont la surface reflechissante eat cons- 
titute d'une pellicule the rmo -retractable metallises, tendue sur 
un cadre rigide, 

5 La quality est obtenue par un systeme qui assure une bonne 

repartition de la chaleur, pertnettant une horoogsnrUte des con- 
traint^s m^caniques internes, Celle-ci evite les distorsions ou 
les lrr4gularites de surface souvent rsmarcuees sur les miroirs 
de ce type de fabrication. Par ailleurs, celle-ci assure une bon~ 

10 ne stabilite dans le temps de la qualite obtenue au depart, puisgue 
les contraintes roecaniques, e*tant egales en .tous les points du 
panneau, il n°y a pas de risque que des zones a des tensipns di£f£- 
rentes puissant provoquer par la suite des relachements de tension 
qui pourraient produire des vague 3 ou des plissements de la surfa- 

15 ce du miroir- 

Plusieurs techniques ont ete employees pour la fabrication 
de ess miroirs afin d'obtenir des surfaces pre sque exempted s de 
distorsions. On se re€arera aux inventions a traction mecanique 
N° X. 336.524 st au N Q 2.001*055, pneuroatique N° I.3S4.83? ou par 

20 chauffage par resistance electrique N D 2.068.566 ou. par balayage 
d'air cheud, d°abord sur la partie medians de la pellicule puis 
sur les bords du panneau a l*aide de buses a fentes longitudinales, 
acconpagnees d*un system© de tubes a infra-rouge qui permet de 
re chauffer la pellicule avant la thermo-retraction N° 2 .491.816 

25 ou a I'aide 4galement de "balayage avec des buses a fentes, en 

appliquant plusieurs cycles d'un traitemsnt thermique discontinu 
N° 2 .426. 557 ou 3'autres precedes. 

t>ans tous ces precedes, la qualite de la plan4it4' n'est pas 
^.arfaite au depart ou alors evolue dans le terr.rs; an effort selon 

3-: une dur-65 variable, unci deterioration se manifests par dss frisss 
dans les coins, sur les bords ou sur le centre du panneau, ex cli- 
ques par une mauvaise thermo-rstraction et une nauvaise fixation 
de la pellicule sur le cadre metal lique support de la pellicule. 
Le nouwau proc^cVri dc fabrication ds miroirs se caract4rise 

35 par ur n«at-<?ri*»l nouv<=sau garantissant une bonnr? repartition de la 

temperature at par voie de consequence une thcrmo-ratraction homo- 
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gene sur toute la surface de la pellicule qui constitue le panneau 
reflechissant. En addition, le nouveau materiel presente une gran- 
de security d^emploi pour le personnel en supprimant les risques 
brAlure, par exposition directe aux flux d»air chaud e des tempe- 
5 ratures de I'ordre de ISO 0 , 

Le nouveau procede de fabrication comprend les objurations suivan- 
tea ; le cadre metal lique confectionn£ sur nrasure eat pos«s sur la 
surface d'une pellicule plastique metallisee; la pellicule est de- 
couple suivant un perimetre plus grand; le cadre est enduit d*un 
io adhesif sur les morrtants et les surfaces interieures du chassis; 
-la pellicule est rabattu* sur les montants et ensuite sur "leurs 
feces interieures sur lesquels elle est tnaintenue pax un collage 
en croix; sur les coins du chassis sont realises des coins axron- 
dis # representant un quart de cercle d'un rayon de 15 mm; l'appareil 
15 du procede est constitue d 'une chambre chaude s© deplacement auto- 
matiqueroent sur des rails, parcourant la surface du cadre en accoro- 
plissant dans le meme temps, la phasa de pre-chauffage, chauf fage 
et finition de la tftermo-retractionpoarl'obtention du miroir* 

L'appareil du proc4de comprend : un grand etabli avec a CL'une 
20 des ext remit 4s, une voie de garage pour le logement de la chambre 
chaude, Celle»ci *se compose d'un bati ferme sur les cotes lateraux 
par des volets reglables qui servant aux reglages de la temperature. 
Le long de 1' etabli -est install^ un systeme de deplacement de la 
chambre chaude, cqmpletement automatise , sur rails metal liques . 
25 Sur la tete de la chambre chaude est fixee une souf fieri* d'air qui 
aliments des resistances electriques chauffantes montees aux ext re- 
mites d'un tube metal lique de diametre de IOO mm, perce de trous, 
creant ainsl un rideau d'air chaud uni forme sur toute la largeur 
ds l'4tabli. La disposition des trcus sont studies pour r^alisar en 
3C une s*:ul<? operation, le pre-chauffage, le chauf fage et la finition. 
Les solutions apportees , se degageant du precede sont ; 
- Dans la realisation du tube r^partiteur, perce de trous dis- 
poses d'une certaine facon, laissant schappsr l'air chaud 
de la souffloris dUine maniere uniforms sur toute la largeur 
35 de 1 'etabli, fait capital et tres important qui pertnet d'obte- 

nir, rn une seule operation, pre-chauf fage, chauf fage et fini- 
tion,et vnequalit© optimal© par rapport aux autre s systeme s 
proposes- auparavant, tei le dispositif de busesVa axes decales 
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o* tl est naoessaire de passer plusie^s. ft*, sur 1- centra 
. Z tel le dispositif fc plusieurs cycle, d'un traitemen* ther- 

^ discontinu * J'^ chaud c par l-o- 
_ Dans le rfglage de la * un appareil t^osteti- 

varture <te volets lataraux, oontroles par un 

- Dans une grande securite da travail- *n eKetle toba r^par 
SLur d'air chaud etant dan, la charibre cnaude, cela evita 
fous risques da brulures corporelle* a e 1'u^lis^ur 

. oans uoeTooncnnie d'energie, la cnaleur des s -* £1 ~ les J^f 
conserve dans la chanfcre chaade .sans Stre disparsee inutile- 
ment dans X 1 atmosphere . 

.* * rt«.=e ri»l*l., 1- " ^ 

«»m^i-Le at aooortant unc rigueur dans las reglages 

- US^t a* X. ehantoie *— « ^ — 
S^ence une qualits parfaite du produit, 

- Dans X-autononde d'un apparell transportable, P^vant 

ST LnLllan.nt uulise sur de grands chanti.rs eloignss^ 

- sans un system d^arrage de la pellicula sur ^J^'J^* 
la confection de coins arrondis du ca^.ac^ e^e 
eecoupe de la pellicula en cet endroit et par un .coU-J^ 
deux faces du cadre mii *vit* le gllssement de la 

p Jun .eilleur collage, done une bonne ^ * ^ 
O-autres details du proc.de seront eposes dans . 
realisation de miroir oui suit, illustrae par des dassins annexes 


30 


"a figure I represente une vue generale aimplifiee, en pers- 
pective d'une installation de travail selon ^invention. 
Z figure 2 represent* une vue du proccd* de confection ces 
35 coins du cadre salon 1' invention, ainn , 

La figure 3 represents une vue en perspective d'un support 
avec le dourl* rafcatte^nt da la pellicula et aes surfaces 


collies . 
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*4*aillee du syst&ne reparti- 
„ figure 4 ~ ^ ^ 

^ d ^r en coupe da tube 

L a figure 5 represents une 

a.ait chaud. lR sil „piittee au system automa- 

ta figure 6 represent ^ ^ d * la — «• ^ 

^ .is en place — * 1 ^ 
La figure X represent les P 
Ration de travail, ^^dtes voie ^ j, 

un MbU W *** c a e !Lde W . II sert * la preparatio 

xe loge.ent de U — ™ (l3 ) . 

STri.abillege des cadre- f^^ lsatlon das panueau* ^> . 

•est composee a w est railed iinntriduefi 

- „ ne sou£"l erie w H , - AKt resistances electric* 

tjn cadre presents la pellicula au moment 06 

. H ,.. ne part de deenirer * „auvaise traction 

qui risquent d una par^ d . erc trainer une mauvats 
" . et d'autra part a ess endroits. 


30 


3S 


Tjn cadre present la pellicule au — 

. H ,.. ne part de deehxrer f „ativaise traction 

qui risquent d una pat* d . erc trainer une mauvats 

„^,-r» at a' autre parr q ««* endrosts- 
blllage au cadre etc eollag* parfait *~ r< s alis a- 

ae la pellicule et un gene pour eli»in4 par la realise 

nouvaau precede c* ££££ ^ ^art de cercle ^ 

„ de coins ^^ t C1 : ) ec r aon Te une finition sans ri^ ; 
is «er ap^roscimativemervt. ~eci no ^ de faux pli« ft 

U "ag* *> ~ V *£fTE PolibiUte d-exercer une trac- 

ie t-mos , puiscru'on a ia f« -Fabrication de pan- 
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angles vifs. Le precede port© egalement sur des d6 coupes (14) de la 
pellicule (IS) au coins (16) du cadre pour enlever les surplus de 
la pellicule, <niand on rabbat celle-ci sur le support metallique 
am moment du collage. Pour la finition du coin, on utilise un ru- 
5 ban adhesif, rabbatu sur ' le montant du support m4tallique pour 
renforeer les collages precedents* 

ft' experience a prouve qu'un simple collage sur le montant du 
cadre, present© des desavantages suivants : Au bout d f un certain 
temps , la pellicule qui exerce une forte traction suss la colle, 

10 oblige celle-ci a ceder k certains endroits, provoquant 1« appari- 
tion de £aux~plis ou frises ou d'anoraalie sur 1' image „ L» invention 
de notre procede a pour caracteristique de colier la pellicule (18) 
aur deux faces du montant du cadre (20) . De ce fait, la pellicule 
. ne se dscolle plus et 1* image du miroir reste impeccable. Par 

IB ailleurs* le cadre en alliage d' aluminium, est compost d'un pro- 
file fait sur me sure p ayant une bonne rigiditd pour s'ppposer a 
la traction de la pellicule collee dessus. Le profile utilise, 
est congu pour assurer le collage de la pellicule (18) sur deux 
faces; la face du montant et la face interieure (19) . 

20 Lea operations de fabrication au miroir selon les different^ 5 

phases sont dec rites ci-apres : 

Apres avoir pris les me sure s de 1 1 emplacement du cadre, on 
confectionne le cadre avsc le profile £tudie & cet effet, en arron- 
dissant les angles; puis on le pose sur la surface de la pelli- 

25 cule pi as ti que metallisee repoaant sur l'4tabli. ta pellicule 

est d4covpee suivant un periroetre plus grand, pour perraettrs le 
collage defini ci-dessous, et avsc une decoupe special* aixJc angles 
pour retirer le surplus ds la pellicule- Le cadre ast enduit d'un 
adMsi? sur les rcontants «t les surfaces int&rieures du chassis. 

3C L-£ psl^iculs est rabbatus sux les jncntants et ensuite sur leurs 
fa«s interieures sur lssquels elle est naintemie par un collage 
encroix- Qn repose un ruban adhesif de nouveau, aux angles du 
cadre, pcur renforcsr le callage. On retourne le cadre. On met 
sr. rsarch* la sou f fieri" , pour alimenter la chambre chau£e. Quand 

35 l'appareil there ostaticme indicjua la bonne temperature, on com- 

trance le moteur ^lectri^ue qui deplace la chambre chaude. sur toute 
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la surface du cadre de facon unifoiroe. Selon 1 1 atmosphere eacterieure 
les volets sont plus ou pains ouverts afin d'ofrfcenir la bonne tem« 
peratuxe etablie egaleraent selon la vitesse de displacement de la 
' chambre chaude et la distance entre le -tube repartiteur et la 
5 pellicula - 

Le procede de fabrication est utilise a la realisation de 
faux -plafonds et h la decoration. 
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REVENDICATTCNS 

j m Precede de fabrication de miroir de haute quality* 
constitu* d'une pellicule plastiqae thermo-retractable metallique, 
tendue eur un cadre rigide, caracterise 1 en^ce qu*il comporte une 
seule, operation faisant appel & un dispositif therndque au tonome et 
5 transportable quipermet de chauffer la pellicula a 'une facon unifor- 
ms etpar consequence de la retracter d'une manilre homogene.en tous 
lea points de la surface du roiroir, errant ainsi des contreintes roe- 
caniques internes equilibrees. La pellicule eat parfaitement arnarree 
a un cadre rigide en pratiquant une de^oupe ^sp£ciale et, un double 
lo collage de la pellicule sur un cadre aux coins arrondis en utilisant 
un profile special (20) . Apres avoir verfSJ que ie cadre rigide (X3) 
confectionn4 sur lequel est Vendue la pellicule* est correcteroent posi- 
tionne sur la surface de l D etanli (l). On ^ctionne la march© d f un mo- 
teur electrique (5) qui par un systeme de cables, va d4placer une 
15 chairtore chaude Squipe e de volet s ajustables regulateurs de temperature, 
sur dec rails (3), fixes parallilement sur la longueur de l^tabli. La 
realisation, en une geule operation du pre-chauffage,. chauffage et de la 
finition sur toute la surface de I'etabli, commence h l'extremite de 
celui-ci ou est situe le garage (4). de la chambre chaude (2) - Celle-ci 
20 passe au-dessus de la pellicule tendue sur un cadre rigide selon une 

Vitesse d<4finie et a une distance etablie en fonction de la temperature 
de la chambre chaude afin d'obtenir une thermo-re* traction uniform© et 
l f obtention d'un xniroir, - 

2, Proce'de' selon la revindication - 1 Q ] carflcte'risA par un . 
25 systeme d"emarrage de la pellicule sur le cadre rigide o La pre- 
miere operation est la confection de coins arrondis du cadre, ac- 
compagnes d'une decoupe de. la pellicule (X4#X5*Z6) en ces endroits 
pour retire? le surplus de la pellicule quand celle-ci est rak&ttu 
sur le cadre metallique au moment du collage-. Un rutean odhesif 

30 force le collage. La deuxifeme operation eat le collage en credxx 
de la pellicule sur deux faces (28,19) du cadre (201 de pn5fisrence 
en alliage X tiger. 

3. L'appareillage de mise en oeuvre du procede selon les 
revindications X et 2, caracterisg en qe qia'il iacorperoun disposi- 

35 tif thermique comport ant un tube repartiteur d'alr chaud (6), perce 
de trous (7); ce tube 4tant alimente" par une aoufflerie (9) reliee 
par deux conduits Cl2) aux extremites du tube ou eont incorporees 
des resistances £leetriguea chauffantea (8) . 
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4. Appareillage salon la revendlcation 3, caracterise en 
cr le cone x^partiteur est isole da facon tnermique par rapport 
a 1 • -asterieur, y.ar una charter*- chaude. 

5. A_-pareillaga selon l'une des revendications 3 et 4, 
caracteris* en ca cue le tuba r^partiteur, comporte trois rangees 
de trous colineaires (21,22,23) at engendre ainsi las operations de 
pre-chauf£age, chauffaga, et finition des panneau*. 

6. Appareillage salon l'uue des revendications 3,4,5, 
caracteriss par un systeme de volets ajustables (IO), situes sur les 
cotla lateraux fie la chambre chaude et controls par un appareil 
thermo-statloue (II) destine au reglage de la temperature de la 

chambre chaude. 

7. Appareillage selon l'une des re vendi cations 4,5,6 
caracterise par un moteur electrique (5) a Vitesse reglable, entrainant 
la chambre chauda au-dessus de la pellicula h l'aide d'un systems de 
cables (25) et de poulies (24). 

8. Appareillage selon l'une des revendications 3 a 7, 
caracteride en ce qu'il est autoroe et transportable . 


PAGE34/37'RCVDAT 8/12/2005 4:32:05 PM [Eastern Daylight Time] * SVRiUSPjq-EFXRF^/a? * DNIS:2738300 * CSID:604 681 4081 ' DURATION (mm-SS):11*36 


08/12/05 FRI 13:36 FAX 604 681 4081 


OYEN WIGGS GREEN MUTALA 


121035 


2591143 



PAGE 35/37 ■ RCVD AT 8/12/2005 4:32:05 PM [Eastern Daylight TimeJ^ SVR:USPTO-EFXRF-6/32 * DNIS:2738300 ' CSID:604 681 4081 * DURATION (mm-ss):11-36 


"04/12/05 FRI 13:37 FAX 604 681 4081 


OYEN WIGGS GREEN MUTALA 


@036 


2/3 



PAGE 36/37 • RCVDAT 8/1212005 4:32:05 PM [EasternDaylight Time] • SVR:USPTO_-EFXRF«32 * DNIS:2738300 * CSID:604 681 4081 • DURATION (mm-ss):11-36 


-08/12^05 FRI 13:37 FAX 604 681 4081 


OYEN WIGGS GREEN MOT ALA 


121037 


2591143 



FIG. 6 
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